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2 Uvodni slovo prezidenta spole¢nosti

Vazeni partnefri, kolegové a pratelé,

dovoluji si Vam predloZit environmentalni prohlaseni spole¢nosti Hanwha Advanced Materials Europe
zarok 2025.

Spole¢nost Hanwha Advanced Materials Europe, jako soucast globalni skupiny Hanwha, dlouhodobé
usiluje o odpovédny ptistup k Zivotnimu prostiedi a udrZitelny rozvoj. Nasi prioritou je nejen plnéni
legislativnich pozadavkd, ale také systematické zlepSovani environmentalnich aspektili nasich ¢innosti.

Specializujeme se na vyrobu technickych dilt z vysokopevnostnich kompozitnich materiald, zejména
GMT (Glass Mat Thermoplastic) a LWRT (Low Weight Reinforced Thermoplastic), které nachazeji
uplatnéni predevsim v automobilovém primyslu. Od zahajeni vyroby ve Frydku-Mistku v roce 2009
kontinualné rozvijime naSe technologie i vyrobni procesy s cilem minimalizovat jejich dopad na Zivotni
prostiedi.

V roce 2025 se ndm nepodaftilo dosdhnout o¢ekavaného zlepSeni ve vSech sledovanych
environmentalnich ukazatelich. Ve srovnani s rokem 2024 doslo ke zvySeni emisi CO, o0 1,8 % na
jednotku produkce a spotieba elektrické energie vzrostla o 1,9 % na vyrobeny kilogram. U spotieby
plynu a vody jsme vyrazny pokles, konkrétné o 50,5 % u plynu a 0 42,85 % u vody na jednotku
produkce. Pozitivniho vysledku jsme dosahli v oblasti odpadového hospodatstvi, kde se celkova
produkce odpadi sniZila o dalsich 45,4% a produkce nebezpetnych odpadii o0 29,1 % na vyrobeny
kilogram. Tyto Uspory byly zasluhou zruSeni technologie HB - vyroby expandovaného polypropylenu,
kdy byla zaroven zruSena vyroba pary v plynovém parnim kotli. Vyssi spotieba elektrické energie byla
déna reorganizaci smén LWRT, kdy doS$lo k pfechodu z nepretrzitého provozu na dvousménny provoz,
coz se projevilo v ¢astéjsich nabézich tepelnych procesu.

Jako soucast Hanwha Group, jedné z nejvyznamnéjsich priimyslovych skupin v Jizni Koreji ptisobici v
oblastech letectvi, mechatroniky, energetiky a dalSich technologickych odvétvich, vhimame nasi
odpovédnost v Sir§im globalnim kontextu a aktivné prispivame k udrzitelnému rozvoji a
technologickému pokroku.

Dékujeme Vam za Vasi divéru, podporu a spolupraci. Vazime si spole¢ného usili smérujiciho k
odpovédnému podnikani a téSime se na dalsi kroky vedouci k udrzitelnéj$i budoucnosti.

Stctou, Myeong Wan Kim,

CEO Hanwha Advanced Materials Europe
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3 O spolecnosti

3.1 Zakladni udaje

Jméno spolecnosti Hanwha Advanced Materials Europe s.r.o.
, C 32401 vedena u Krajského soudu v
Zapsana Y
Ostravée
IC 28198 638
DIC CZ 28198638
Ptiborska 280, Chlebovice, 739 42 Frydek-
Adresa ,
Mistek
Tel. | e
E-mail info@hanwhacz.cz
Typ pravniho subjektu Spolecnost s ru¢enim omezenym
Statutdrni organ Myeong Wan Kim
Pocet zaméstnanci 257
3.2 Vedeni spolecnosti
Jméno Pozice
Myeongwan Kim Jednatel spole¢nosti
Tomas Rek Plant manazer

3.3 Predmét Cinnosti
Vyroba pryZovych a plastovych vyrobki
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4 Popis spolecnosti

4.1 Hanwha Advanced Materials Europe s.r.o.

NasSe ceska pobocka, situovana na adrese Priborska 280, Chlebovice, Frydek-Mistek,
predstavuje klicovy prvek nasi globalni vyrobni sité. Od svého zahajeni vyroby v roce 2009 se
tato pobocka specializuje na inovativni a technicky naro¢nou vyrobu.

Zde se zamérujeme piedevsim na vyrobu technickych dilt z vysoko-pevnostnich kompozitnich
materidli GMT (Glass Mat Thermoplastic) a LWRT materidli (Low Weight Reinforced
Thermoplastic), které jsou klicové pro automobilovy primysl.

V nasSem modernim vyrobnim zavodé provozujeme 11 specializovanych vyrobnich linek, které
nam umozZiuji vyhovét rostoucim poZadavkim trhu a prizplisobit se neustidle ménicim
trendim v oblasti automobilového primyslu. Provoz v naSem zavodé je organizovan
ve tiisménném rezimu, coZ ndm umoZiuje efektivné a flexibilné reagovat na potieby naSich
zakaznikd.

Pobocka v Chlebovicich zaméstnava priblizné 257 zaméstnanci, z ¢ehoz asi 50 lidi pracuje v
kancelarskych pozicich, zatimco zbyvajicich 207 zaméstnanci se vénuje piimo vyrobnim
¢innostem. Tento tym hraje zasadni roli nejen ve vyrobé, ale i v inovacich a rozvoji novych
technologii, coZ nas radi mezi predni hrace v naSem odvétvi.

Predstavujeme dynamickou spolecnost, ktera aktivné reaguje na budouci trzni zmény, a diky
naSemu zameéfeni na inovace a kvalitu jsme se stali diilezitym hrd¢em na mezinarodnim poli
automobilového primyslu.
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4.1.1 Korporatni filozofie

Udrzitelnost a spolecenska odpovédnost

Hanwha Advanced Materials Europe chape, Ze rozhodnuti prijatad dnes ovliviiuji svét zitrka. Proto
ptijima plnou odpovédnost za své ¢iny a rozhodnuti, s cilem minimalizovat negativni dopady na
spoleCnost a Zivotni prostredi a maximalizovat pozitivni piinosy. Pii rozhodovani zohlediiuje nejen
ekonomické faktory, ale i socialni a environmentalni dopady, snazi se vyvazit zajmy zakaznika

a dosdhnout dlouhodobé udrZitelnosti.

Inovace a kvalita

Spolecnost se specializuje na vyrobu technickych dilti z vysoko-pevnostnich kompozitnich materiald,
jako jsou GMT (Glass Mat Thermoplastic) a LWRT (Low Weight Reinforced Thermoplastic), které jsou
klicové pro automobilovy priimysl. Diky modernimu vyrobnimu zavodu a jedenacti specializovanym
vyrobnim linkdm je schopna vyhovét rostoucim pozadavkiim trhu a ptizpisobit se neustale ménicim
trendlim v oblasti automobilového primyslu.

Globalni ptisobnost a spoluprace

Hanwha Advanced Materials Europe je soucasti globalni vyrobni sité s poboc¢kami v USA, Mexiku,
Evropé a Ciné. Tato globalni piitomnost umoziiuje spole¢nosti aktivné reagovat na potieby zakazniki a
trzni zmény, coZ ji fadi mezi predni hrace v odvétvi.

Ochrana prav zaméstnancii a podpora jejich rozvoje

Spole¢nost dodrzuje vSechny pracovnépravni piredpisy a respektuje prava svych zameéstnanct a ridi se
etickym kodexem spole¢nosti. Poskytuje bezpec¢né a zdravé pracovni prostiedi, podporuje rozmanitost
a inkluzi, a vytvari kulturu otevienosti, respektu a rovnych prilezitosti pro vSechny. Zaméstnanciim
nabizi podporu a zdroje pro jejich fyzické a duSevni zdravi a zapojuje je do rozhodovacich procesti a
tvorby novych napadi a iniciativ.

Tato korporatni filozofie umoZnuje spole¢nosti Hanwha Advanced Materials Europe byt dynamickou a
inovativni firmou, ktera aktivné prispiva k udrzitelnému rozvoji a vytvareni lepsi budoucnosti pro
vSechny.
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4.1.2 Vyrobni program
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Popis materiali:

e GMT (Glass Mat Thermoplastic): Kompozitni material kombinujici polypropylen a sklenéna
vlakna, poskytuje pevnost a odolnost pti nizké hmotnosti.

e LWRT (Low Weight Reinforced Thermoplastic): Lehky material s vysokou pevnosti
a zvukoveé izola¢nimi vlastnostmi.

e CFRTPC (Continuous Fiber Reinforced Thermoplastic Composite): Moderni material
s kontinualnim vyztuzZenim pro jeSté vyssi pevnost.

Bumper Beam (vyztuha narazniku)
e Materidl: GMT (Glass Mat Thermoplastic)
e Pouziti: ZajiStuje strukturalni pevnost a absorpci narazu v automobilovych naraznicich.
Stiffener (vyztuha)
e Materidly: GMT, CFRTPC (Continuous Fiber Reinforced Thermoplastic Composite)
e Pouziti: Zajistuji dodate¢nou pevnost a tuhost v konstrukci vozidel.
Underbody Shield (kryt podvozku)
e Materiadly: GMT, LWRT (Low Weight Reinforced Thermoplastic)
e Pouziti: Ochrana podvozku pted poskozenim a zlepSeni aerodynamiky.
Tailgate (zadni vyklopné dvere)
e Material: SMC (Sheet Molding Compound)
e Pouziti: Lehké a pevné dvere pro zadni ¢asti vozidel.
Door Trim (vnitini obloZeni dveri)
e Material: TPO Sheet (Thermoplastic Polyolefin)

e Pouziti: Estetické a funkéni obloZeni interiéru dveri.

Seat Back Frame (ram opéradla sedadel)
e Material: GMT
e Pouziti: Konstruk¢ni rdm s vysokou pevnosti a nizkou hmotnosti.

Luggage Board (podlaha zavazadlového prostoru)
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e Material: LWRT

e Pouziti: Lehké a pevné desky pro podporu nakladu v zavazadlovém prostoru.

4.1.3 Automobily s naSimi komponenty

- Mercedes-Benz GLC, E-Class D, -Audi TT, A3, A6, A7,Q2, Q3

- Volkswagen Tiguan / Touran / Sharan - Porsche Macan, 911
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- S-class

- Karma K1 - Bentley SUV (Bentayga)

Tucson

i30
—Lr9ic]™ o SEOYON E-HWA

Kona

Hyundai Motor Manufacturing Czech (Czech Plant) Kia Motors Slovakia (Slovakia Plant)
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@ Environmentalni prohlaseni 2025 - Hanwha Advanced Materials Europe

4.1.4 Systém Fizeni, certifikace

Organizacni struktura spolecnosti

Iin-

4.2 Certifikace

V roce 2015 probéhly aspésné certifikace firmy pro systémy ISO 9001, ISO 16949, ISO 14001, ISO18001
a v nasledujicich letech aspésné probéhly re-certifikace i dozorové audity.

V roce 2025 probéhla uspésné certifikace na systém IATF 16949.2016.
Vsechny nasledné dozorové a re-certifikacni audity probéhly v poradku.
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4.2.1 Certifikaty

Certificate of Approval
AWARDED TO
Hanwha Advanced Materials Europe, s.r.o.
Pribarska 280, Frydok Mistek - Chiebavice, 139 42, Czech Ropublic
IATF USI: PP2MM2
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5 Technologie

StrongLite (GMT - Glass Mat Thermoplastic)

StrongLite je kompozitni material ve formé desek, tvoreny polypropylenovou matrici vyztuZenou
sklenénymi vlakny. Tento material nabizi pevnost srovnatelnou s oceli pfi sou¢asném sniZeni hmotnosti
0 20-25 %. Diky své vysoké pevnosti a odolnosti proti narazu je idealni pro vyrobu sloZitych
konstrukenich prvkd, jako jsou spodni kryty podvozku, ndrazniky ¢i ramy sedadel.

SuperLite (LWRT - Low Weight Reinforced Thermoplastic)

SuperLite je lehky kompozitni material s vynikajicim pomérem pevnosti k hmotnosti a vybornymi
zvukoveé absorp¢nimi vlastnostmi. Je snadno tvarovatelny, coz umoziuje jeho Siroké vyuziti v riznych
aplikacich, napriklad pro stropnice, interiérové prvky v oblasti zavazadlového prostoru ¢i ochranné
prvky podvozku. Diky své nizké hmotnosti a aerodynamickym vlastnostem prispiva ke zvySeni
ucinnosti paliva.

5.1 GMT

STACKER

Drilling /zcx

Cooling
—
m/c
- M/ /

Molding Cooling { Drilling { Carrying

Technologie GMT (Glass Mat Thermoplastic) je proces vyroby kompozitnich materiald, pii kterém se
sklenéné rohoze impregnované termoplastickou matrici zahrivaji a nasledné tvaruji v uzaviené formeé
pomoci lisu. Tento postup umoznuje efektivni vyrobu lehkych a pevnych dilti s vysokou odolnosti vici
narazu, coZ je idealni pro automobilovy pramysl.

Glass Ma

<
\

Glass Ma
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Vyhody technologie GMT:

e Vysoka pevnost a nizka hmotnost: Diky kombinaci sklenénych vldken a termoplastické
matrice poskytuji GMT kompozity vysokou pevnost pri relativné nizké hmotnosti, coz je klicové
pro aplikace v automobilovém primyslu.

e Odolnost vii¢i narazu: GMT materialy vykazuji vynikajici schopnost absorbovat energii
pti narazu, coz zvySuje bezpecnost vozidel.

¢ Rychlost vyroby: Proces lisovani umoziiuje rychlou vyrobu dild, coZ je vyhodné
pro sériovou vyrobu.

¢ Recyklovatelnost: Termoplasticka matrice umoziuje recyklaci materialu,
coZ prispiva k ekologické udrzitelnosti.

Aplikace GMT materialii:

GMT materialy nachazeji Siroké uplatnéni v automobilovém priamyslu, naptiklad pii vyrobé:
e Nosniki naraznikii: Poskytuji potifebnou pevnost a schopnost absorbovat energii pti kolizi.
e Krytii podvozku: Chrani spodni ¢ast vozidla pred poskozenim a zleps$uji aerodynamiku.
e Ramiu sedadel: Nabizeji lehkou a pevnou konstrukci pro sedadla vozidel.

Diky svym vyhodam a flexibilité je technologie GMT klicovym procesem pfi vyrobé modernich
automobilovych dil, které spliuji narocné pozadavky na vykon, bezpecnost a udrZitelnost.

5.2 LWRT

. PRESS PRESS
STACKER TR
Ty —> -
—_

i Heating i Forming i TRIM'G/PIERC'G i ASSY i Carrying

I ¥ 4 ] (Camiids
S
¥ Y ':‘.-.' ~ W h ! VA bli-.: t; - =

Technologie LWRT (Low Weight Reinforced Thermoplastic) predstavuje pokrocily kompozitni
material, ktery kombinuje termoplastickou matrici, obvykle polypropylen (PP), s dlouhymi sekanymi
sklenénymi vlakny. Tato kombinace poskytuje materialu vynikajici pomér pevnosti k hmotnosti
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a vyborné zvukoveé absorp¢ni vlastnosti, coz je idedlni pro automobilovy priimysl, zejména pro vyrobu
komponentd snizujicich hluk.

Adhesive Film V4

LWRT Core
(PP+G/F)

i

Scrim .:E
e Skladba LWRT

Vyhody LWRT:

¢ Lehkost: Diky nizké hustoté materialu prispiva LWRT ke sniZovani celkové hmotnosti vozidel,
coz vede ke zvyseni palivové Ui¢innosti a sniZeni emisi.

¢ Vysoka pevnost a tuhost: Kombinace termoplastické matrice a sklenénych vlaken poskytuje
materialu vysokou pevnost a tuhost, coZ je klicové pro strukturdlni komponenty.

e Vyborné zvukové absorp¢ni vlastnosti: Porézni struktura LWRT umoziiuje efektivni
pohlcovani zvuku, coZ zlepSuje akusticky komfort v interiéru vozidla.

e Flexibilita designu: Material 1ze snadno tvarovat do sloZitych tvart, coz umoznuje jeho Siroké
vyuziti v riznych aplikacich.

¢ Recyklovatelnost: Termoplastickd povaha materialu umoznuje jeho recyklaci,
coz prispiva k ekologické udrzitelnosti.

Aplikace LWRT v automobilovém prumyslu:

o Podlahy zavazadlového prostoru: Lehké a pevné desky poskytuji podporu nakladu a zlepsuji
akustické vlastnosti.

¢ Kryty podvozku: Chrani spodni ¢ast vozidla pied poSkozenim a zlepsSuji aerodynamiku.
e Stropnice: Poskytuji esteticky vzhled interiéru a zlepsuji zvukovou izolaci.
e Oblozeni dveri: Zajist'uji estetiku a funk¢nost interiéru vozidla.

Diky svym jedine¢nym vlastnostem a flexibilité je technologie LWRT klicovym prvkem pfi vyrobé
modernich automobilovych dild, které splituji naroc¢né pozadavky na vykon, bezpecnost a udrzitelnost.
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6 Integrovana Politika Spolecnosti

POLITIKA KVALITY

Nas Systém kvality

Hanwha Advanced Materials Europe, s.r.o. zavadi a vyviji svlj systém kvality tak, aby prokazala svou
schopnost disledné vyrabét vyrobky, které splnuji poZzadavky zakaznika a zdkonné pozadavky a zaroven méla
spokojeného zakaznika diky efektivné zavedenému systému kvality, véetné neustalého zlepSovani a prevenci
vzniku vad.

Nase Politika kvality

Hanwha Advanced Materials Europe, s.r.0. se zavazuje zavadét, udrzovat a rozvijet systém kvality, ktery
generuje vyrobky spliujici zakaznicka a zdkonna ocekavani, podporuje Uspésny rlst spolecnosti a je fizen
kulturou neustdlého zlepSovani.

N&$ tym

Zaméstnanci Hanwha Advanced Materials Europe, s.r.o. se zavazuji vyrabét vyrobky, které splfiuji zakaznicka
a zdkonnda ocekavani. To znamena, Ze kazdy vyrobek musi, predtim neZ opusti brany zavodu, splfiovat
nejvyssi pozadavky na kvalitu.

Zameéstnanci se zavazuji dodrZovat pravidla Hanwha Advanced Materials Europe — Eticky kodex a socialni
odpovédnost.

ENVIRONMENTALNI POLITIKA SPOLECNOSTI

Ochrana a tvorba Zivotniho prostfedi, vytvareni bezpecnych a zdravych pracovnich podminek pro své
zaméstnance a externi zainteresované strany a jejich trvalé zlepSovani, véetné prevence znecistovani, patfi
trvale k nejvysSim prioritdm spolecnosti. Pro jejich splnéni pfijima vedeni spole¢nosti tyto environmentalni
zasady:
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6.1 Politika biodiverzity, vyuzivani ptidy a odlesfiovani

Na zakladé pravidelného hodnoceni Urovné znecistovani zivotniho prostfedi stanovovat vhodna opatieni k

trvalému sniZovani zatéze zivotniho prostredi a zachovani biodiverzity. Spolecnost se zavazuje chranit

biologickou rozmanitost a minimalizovat vliv své ¢innosti na ekosystémy.

Nevyuzivdme materidly, jejichz téZzba nebo vyroba vede k nelegdlnimu odlesfiovani nebo
ni¢eni ekosystéma.

Spolupracujeme s dodavateli, kteti prokazatelné uplatiuji zasady udrZitelného hospodareni s
pldou.

Pti rozvoji aredll a investic dbame na minimalizaci dopadu na okolni prostredi a floru/faunu.

6.2 Politika kvality ptidy
Spolecnost predchazi znecisténi pidy a podzemnich vod:

o

@)

o

Zajistujeme bezpecné skladovani chemickych latek a provoznich kapalin
Uplatiiujeme preventivni opatfeni pro pfipad uniku

Pravideln¢ monitorujeme stav pidy v aredlu a provadime ekologické audity

V ptipadé havarie bezodkladné ptijimame népravna opatieni v souladu s platnou
legislativou.

6.3 Politika udrzitelného nakladani se zdroji

Spole¢nost Hanwha Advanced Materials Europe se zavazuje k odpovédnému a efektivnimu vyuzivani

prirodnich zdrojl. Nasim cilem je minimalizovat spotifebu surovin, vody a energie prostrednictvim:

o O O O O

pouzivani modernich, energeticky ucinnych technologii

sledovani a optimalizace spotieby vstupnich material(

zavadéni zdsad cirkularni ekonomiky

preferovani dodavateld, ktefi uplatniuji principy udrzitelného hospodareni.

Stalym a dlslednym rozborem spotieby energii a materiadlG zajistit minimalizaci ¢erpani
pfirodnich zdroju. Pfijmou opatreni k vyuZivani obnovitelnych zdrojl energie.

Hledat Uspory ve spotifebé vody, a provadét likvidaci odpadnich vod v souladu s mistnimi
predpisy. Provadét pravidelna méfeni kvality vody v retenéni nadrzi.

Vsichni zaméstnanci jsou vedeni k odpovédnému vyuZzivani zdroja pti kazdodenni praci.

6.4 Politika snizovani odpadu

Spole¢nost uplatituje zasadu ,,Prevence pred likvidaci®.

Zavazujeme se:

O O O O

minimalizovat vznik odpadl optimalizaci vyrobnich procesti,

odd¢lené tridit odpady a piednostné je vyuzivat k recyklaci,

spolupracovat s certifikovanymi partnery pro ekologickou likvidaci odpad,
pravidelné hodnotit a sniZovat mnozstvi odpadu na jednotku produkce.
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6.5 Politika opétovného vyuziti a recyklace
Nase spolecnost podporuje recyklaci a znovupouziti materialii v ramei internich procesii i v
dodavatelském fetézci.

o Upfednostiujeme recyklované a recyklovatelné materialy pti nakupu a vyvoji
produktti.
Recyklaéni principy uplatiujeme i u obalovych materiald.
Usilujeme o uzavieny materidlovy cyklus s partnery a zakazniky.

o Pfivybéru dodavatell materiall, zboZi a sluZzeb hodnotime jejich zpUsobilost s ohledem na
ochranu Zivotniho prostredi a s dlirazem na pouZivani recyklovatelnych materiald.

6.6 Politika dobrych zZivotnich podminek zvirat
Hanwha Advanced Materials Europe se distancuje od jakékoli formy krutosti viici zvitatim.

o Pozadujeme po dodavatelich dodrzovani mezinarodnich standardi ochrany zvifat,
zejména pii testovani, piepraveé a zpracovani surovin.
o Preferujeme alternativni materidly s niz§im dopadem na Zivoci$né zdroje.

6.7 Politika emisi hluku
Hanwha Advanced Materials Europe usiluje o minimalizaci hluku a vibraci vznikajicich provozem.

Pravidelné méfime a hodnotime hladinu hluku v souladu s hygienickymi limity

o Uplatriujeme opatfeni pro tlumeni hluku (izolace, Gdrzba zatizeni, planovani provozu)
PFi ndvrhu novych investic zohledfiujeme akusticky dopad na okoli a zaméstnance -zavadét
technologie a zafizeni, které svym provozem nepuUsobi hluk ve svém okoli a pfi zméné
pracovniho prostfedi provést méfeni hluku na pracovisti a analyzu jeho dopadu na pracovisté
a okoli.

6.8 Politika snizovani zneéistujicich latek a emisi CO2 do ovzdusi

Hanwha Advanced Materials Europe usiluje o minimalizaci emisi znecistujicich latek a CO, do ovzdusi
vznikajicich provozem.

— Pravidelné méfime a vyhodnocujeme emise v souladu s platnou legislativou a stanovenymi emisnimi
limity

— Uplatnujeme opatfeni ke snizovani emisi (filtrace, optimalizace proces(, udrzba zafizeni, pouzivani
vhodnych technologii)

— Minimalizujeme emise tékavych organickych latek (VOC), prachovych ¢astic a sklenikovych plyn(

— Pfi ndvrhu novych investic a zmén procest zohledriujeme dopad na kvalitu ovzdusi a zdravi
zaméstnancl i okoli
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— Zavadime technologie a zafizeni, které minimalizuji emise do ovzdusi a odpovidaji principim
nejlepsich dostupnych technik (BAT)

—  Pfi zméné vyrobniho procesu nebo pracovniho prostfedi provadime posouzeni dopadu na emise do
ovzdusi a v pripadé potreby realizujeme méreni

—  Zajistujeme pravidelnou Gdrzbu a kontrolu zafizeni s vlivem na emise

— Sledujeme a vyhodnocujeme environmentalni cile v oblasti ochrany ovzdusi a pfijimame ndpravna
opatfeni

— Eliminovat mnoZstvi emisi vhodnymi materidly, postupy, technickymi zafizenimi, promyslenou
logistikou a prijimat nova opatfeni ke snizeni zatéze Zivotniho prostfedi emisemi.

— Dodrzovat platnou chemickou legislativu, predpisy a pozadavky zadkaznikl tykajici se zdkazu nebo
omezeni obsahu urcitych chemickych latek ve vyrobcich a ve vyrobé.

— Snizovat uhlikovou stopu firmy a produkt(i dle nastavené firemni strategie.

6.9 Politika odpovédného ziskavani surovin a konfliktnich mineralt

Spoletnost Hanwha Advanced Materials Europe se zavazuje k udrZitelnému, transparentnimu a
etickému piistupu pti ziskavani surovin pouzivanych v nasich vyrobcich. V souladu s nasi
environmentaln{ politikou a principy spolecenské odpovédnosti se zavazujeme k odpovédnému
ziskavani surovin s diirazem na lidska prava, ochranu zivotniho prostredi a transparentni dodavatelsky
fetézec.

o Zakaz vyuzivani konfliktnich minerali : Spolecnost aktivné usiluje o to, aby veskeré
mineraly, které nakupujeme nebo které jsou sou¢asti ndmi vyrabénych komponent
(zejména cin, tantal, wolfram a zlato - tzv. 3TG), nepochazely z oblasti konfliktu nebo z
doldg, které financuji ozbrojené skupiny nebo prispivaji k porusovani lidskych prav.

o Soulad s legislativou: Dodrzujeme veSkeré relevantni pravni predpisy a narizen{
tykajici se konfliktnich minerald, zejména natizeni EU 2017 /821 o povinnostech
dodavateld konfliktnich mineralt ( Stanovuje povinnosti pro dovozce cinu, tantalu,
wolframu a zlata (tzv. 3TG) z konfliktnich nebo vysoce rizikovych oblasti. (Povinnosti:
Zajisteni tzv. due diligence (ndleZité péce) v dodavatelském retézci, vedeni evidence,
auditii a poskytovdni zprdy, transparentni sledovatelnost pitivodu surovin ) a vesSkeré dalsi
platné evropské ¢i mezinarodni normy v této oblasti

- Odpovédnost v dodavatelském retézci: Spolecnost vyzaduje od svych dodavateld,
aby zavedli a udrzovali systémy sledovatelnosti plivodu surovin, zejména konfliktnich
mineralli, poskytovali informace o dodavatelském fetézci na zakladé Sablon RMI
(Responsible Minerals Initiative) a spolupracovali pti auditech a hodnoceni rizik ptivodu
surovin.

- Due diligence a transparentnost :V ramci nalezité péce identifikujeme a
vyhodnocujeme rizika v naSem dodavatelském retézci, v pripadé potireby ptijimame
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opatreni ke zmirnéni nebo eliminaci rizik. Usilujeme o tiplnou transparentnost ohledné
ptivodu 3TG mineralt v nasich produktech.

- Zavazek k neustalému zlepsSovani: Spolecnost pravidelné prehodnocuje své interni
procesy a systémy spravy surovin s cilem zajistit, Ze odpovidaji nejnovéjsim standardim
a o¢ekavanim zainteresovanych stran. Zameéstnanci jsou pravidelné skoleni v oblasti
etického ziskavani surovin.

Vv

- Dodavatelé : Tato politika je rozsiteni etického kodexu pro dodavatele, ktera je
zavazna pro vSechny naSe dodavatele a zahrnuje oblast zodpovédného nakladani se
surovinami v naSem hodnotovém retézci. Ocekavame, Ze nasi dodavatelé:

1) Zajisti, aby nase pozadavky na suroviny byly sdéleny vSem subdodavateliim
souvisejici s nasi vyrobou

2) Poskytnou vSechny pozadované informace tykajici se konkrétnich surovin. Pri
pouziti materiala obsahujicich cin, tantal, wolfram a zlato (3TG) dodavatel garantuje,
Ze tyto suroviny pochdazeji vyhradné z rafinerii a huti, které jsou v souladu
s procesem odpovédného ziskavani nerostii (RMAP) podle Responsible Materials
Initiative (RMI) v priibéhu celého procesu od zac¢atku az do konce. Dodavatel musi
prredlozit hlaSeni o konfliktnich materiale jako diikaz shody.

3) Budou dodrzovat veskeré pozadavky na certifikaci

4) Budou s ndmi spolupracovat na strategiich zmiriovani dopadi vyuzivani prirodnich
zdrojl v souladu s témito zasadami.

o Zavér: Ve spolecnosti Hanwha Advanced Materials Europe s.r.o. si uvédomujeme, Ze
odpovédné zasobovani a vyuzivani prirodnich zdroji je klicové pro dlouhodobou
udrzitelnost a ispéch naseho projektu. Dodrzovanim principi v této politice prispivame
k pozitivnimu vlivu na spolecnost, Zivotni prostiredi a komunity ve kterych pisobime.
Politika odpovédného ziskavani nerostnych surovin a konfliktnich minerali je nedilnou
soucasti Sirsi Environmentalni a CSR strategie spole¢nosti Hanwha Advanced Materials
Europe s.r.o. a vztahuje se na vSechny nase provozy, zaméstnance a dodavatele. Je
pravidelné aktualizovana s ohledem na legislativni a trzni vyvoj.

Dale se management zavazuje

o Duslednou prevenci predchazet havariim a situacim, jejichz disledky by mohly mit negativni
dopad na Zivotni prostfedi a zdravi zaméstnancd.

o Pfi vSech ¢innostech souvisejicich s realizaci produktl poskytovanych spolecnosti dodrZovat
platné legislativni predpisy v oblasti Zivotniho prostfedi a plnit zavazné poZadavky
zainteresovanych stran v ramci kontextu organizace spole¢nosti.

o Legislativni predpisy tykajici se ochrany Zivotniho prostfedi rozpracovat do interni
dokumentace s uréenim odpovédnosti jednotlivych zaméstnancl a dbat na jejich disledné
dodrZovani.

o Periodicky vzdélavat a sSkolit vSechny zaméstnance v oblasti poZzadavk( na ochranu Zivotniho
prostiedi.

o Management se zavazuje v ramci dodrZeni pozadavku normy I1SO 14001:2015 na vSech
urovnich vedeni dodrzovat vSechny legislativni a jiné pozadavky relevantni pro spole¢nost
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Hanwha Advanced Materials Europe, s.r.o pro oblast evropské legislativy, mezinarodniho
prava a Ceského prdva v oblasti podnikové ekologie a ochrany Zivotniho prostredi.

o Management prezkoumal systémové prvky ISO 9001:2015 a IATF 16949:2016 a dospélo
k zavéru, ze pozadavky jsou splnény.

o Management se zavazuje veskeré procesy a ¢innosti neustale fidit a zlepSovat ve prospéch
okolniho Zivotniho prostredi.

o Management se zavazuje trvale vyhledavat rizika a pfileZitosti v rdmci kontextu organizace
spolecnosti a jejiho systému Fizeni environmentu a na dana rizika pfijimat ndpravna opatreni
vedouci ke zlepSeni systému fizeni environmentu.

o Management se zavazuje vést vSechny své externi dodavatele sluzeb a produkt(i ke
zlepSovani environmentalniho chovani v ramci svého fizeni systému environmentu. Zavazuje
se vymahat od svych smluvnich partnerd, zavadéni udrzitelnych postupl spocivajicich v
zachovani zdroj( a energii se zamérenim na snizovani emisi sklenikovych plyna, nakladani s
odpady, ochranu vodnich zdrojt, les a nakladani s chemickymi latkami v Zivotnim cyklu
vyrobkd.

o Management se zavazuje vést vSechny své externi dodavatele sluzeb a produktl ke
zlepsSovani etického chovani v ramci etického kodexu pro dodavatele

6.10 POLITIKA BOZP SPOLECNOSTI

ve

Zajistovani a zlepSovani péce o bezpeénost a ochranu zdravi zaméstnancl pti praci (BOZP) a prevenci v

pozarni ochrané (PO) pokladdme za jeden ze strategickych piliftG nezbytnych pro zvySovani

konkurenceschopnosti a zabezpecovani dlouhodobé udrzitelného rozvoje nasi spole¢nosti.

Péce o bezpecnost a ochranu zdravi pti praci zaméstnancl nasi spolec¢nosti je vnimana jako rovnocenna
a neoddélitelnd soucast vSech podnikatelskych aktivit.

Vedeni nasi spolecnosti se v souladu se shora vyjadienym presvédcéenim a se strategickymi zaméry a cili
spolecnosti rozhodlo v zajmu trvalého zajistovani a zlepSovani Grovné fizeni BOZP a PO vyhlasit tuto politiku,
vyjadfenou nasledujicimi principy:

e DodrZovani a prosazovani veskerych relevantnich povinnosti vyplyvajicich z platnych zakond,
natizeni, vyhlasek a jinych pozadavkl souvisejicich s bezpecnosti a ochranou zdravi pfi préci a pozarni
ochrané

e Vnimani hodnot ochrany zdravi, bezpecnosti a pozarni ochrany v jedné roviné s dalSimi zakladnimi
podnikatelsko-obchodnimi hodnotami.

e Spolupracovani a oteviené komunikovani s organy statni spravy, zaméstnanci, smluvnimi partnery,
verejnosti, vzdélavacimi a jinymi institucemi ve vztahu k problematice bezpecnosti, ochrany zdravi
pfi praci a pozarni ochrany.

e Vytvareni podminek pro bezpecné a zdravi neohroZujici pracovni prostiedi umoznujici trvalé
zvySovani Urovné kultury prace a celkové kvality Zivota zaméstnanc(.

e  Zajistit dostatecny sortiment a mnoZstvi pracovnich prostfedk(l a ochrannych pomfcek, za podminky
jejich Setrného pouzivani v provozu a pfi manipulaci s chemickymi latkami.
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e Systematické vyhledavani a identifikovani bezpecnostnich, zdravotnich a pozarnich rizik s okamzitym
pfijimanim technickych, organizacnich opatteni k jejich prevenci za ucelem jejich odstranéni nebo
eliminace a prehodnoceni pfidéleni OOPP

e Predchdazeni havariim, nehoddm a situacim, jejichz disledky by mohly mit negativni vliv na zdravi
zaméstnancl prostfednictvim dlsledné prevence a v pfipadé jejich vzniku zajistovani adekvatnich
napravnych krokda.

e Pfijimani opatreni pro zdolavani pfipadnych mimoradnych udalosti a jinych vaznych nebezpedi.

e Trvalé zlepSovani realizovanych Ccinnosti, vyrobnich procesii a pracovnich podminek nasich
zaméstnanc( tak, aby byl minimalizovan jejich mozny negativni dopad na bezpecnost, ochranu zdravi
pfi praci a ergonomii

e PouZivani bezpecnych pracovnich postupl a technickych zafizeni a stroji s vysokou mirou ochrany
zaméstnancl, majetku spolecnosti a jinych zainteresovanych subjekta.

e Vedeni vSsech zaméstnancui k posilovani odpovédnosti za vlastni bezpecnost, ochranu zdravi jinych
osob a prevenci v poZarni ochrané, pracovnich drazl a jinych mimoradnych udalosti v rdmci svého
kazdodenniho chovéani. ZvySovani povédomi spoluodpovédnosti zaméstnancl je zaloZeno
na oteviené komunikaci v nediskriminujicim prostiedi s jasné vymezenymi pravidly a na rozvoji jejich
kvalifikace a odborné zpUsobilosti.

e VyuZivani a zdokonalovani systému vzdélavani zaméstnancl ke zvySovani jejich odbornych znalosti
a zkusenosti v oblasti bezpecnosti, ochrany zdravi pfi préci a pozarni ochrané.

e VyZadovani respektovani zdsad bezpecnosti, ochrany zdravi a pozdrni ochrany pfi praci u svych
smluvnich partner( a preferovani téch z nich, ktefi uplatriuji totozné principy.

Vedeni nasi spolecnosti se timto zavazuije k:

e DodrZeni pozadavku normy ISO 45001:2018 na vSech urovnich vedeni dodrZovat vSechny legislativni
a jiné pozadavky relevantni pro spole¢nost Hanwha Advanced Materials Europe, s.r.o pro oblast
evropské legislativy, mezinarodniho prava a ¢eského prdva v oblasti bezpeénosti, ochrany zdravi pfi
praci a pozarni ochrané

e Zajistovani odpovidajicich finanénich, materidlovych, lidskych a jinych zdroji nezbytnych
pro efektivni fungovani nastaveného systému fizeni BOZP a PO k vytvareni podminek umozZiujicich
prosazovani a naplfiovani vyhlasené politiky bezpecnosti, ochrany zdravi pfi praci a poZarni ochrany.

e Pravidelnému pfezkoumani vhodnosti a pfimérenosti této politiky bezpeénosti a ochrany zdravi pfi
praci a v pfipadé potreby k vydavani aktualizovanych znéni.

Vedeni spole¢nosti od vsech svych zaméstnancl ocekava:

e Duslednou pracovni kazen, sebekontrolu a presné dodrzovani veskerych pokyn( souvisejicich
s problematikou BOZP a PO.

e  Aktivni pfispivani, v ramci svych kompetenci a odpovédnosti, k trvalému naplfiovani zde uvadénych
zasad a spolupodileni se na dosahovani vytycenych cili vyhlasené politiky BOZP a PO

e Plnou podporu pti zabezpeCovani veskerych zde popsanych principd BOZP, pticemZ svoje
zaméstnance zavazuje k nepfretrZitému respektovani zasady, Ze bezpecnost, ochrana zdravi pfi praci
a pozarni ochrana je nedilnou soucasti pracovnich povinnosti a patfi k nejdilezitéjsSim zakladnim
ukollm kazdého zaméstnance nasi spolecnosti.
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Zavérecné ustanoveni

Tato rozsitena politika je zavazna pro vSechny zaméstnance spolecnosti a jeji dodavatele.
Je pravidelné prezkoumdvana vedenim spolecnosti, zvefejiiovana a aktualizovana v souladu s pozadavky
legislativy a zakaznikd

7 Systém Environmentalniho managementu

Nejvy$Sim predstavitelem systému environmentalniho managementu je predstavitel vedeni pro EMS, ktery
odpovida za zajiStovani a koordinaci vSech ¢innosti pti zavadéni, udrZzovani a zlepSovani tohoto systému. Je
jmenovan prezidentem spole¢nosti a jemu je také ve své ¢innosti podrizen plant manaZerovi. Predstavitel
vedenti je na pozici HSE specialista.

Praktické naplnéni zasad ochrany Zivotniho prostfedi je povinnosti kazdého vedouciho pracovnika,
metodicky je tato povinnost zajisténa oddélenim HSE. Vedeni spoletnosti odpovida za vydani
environmentaln{ politiky, jejiZ zasady jsou dale rozpracovany na cile.

Vlivy na Zivotni prostiedi jsou sledovany v Registru environmentalnich aspektti; jsou sledovany pravni i jiné
poZadavky a je hodnoceno dosahovani souladu s témito poZadavky.

Ve spolecnosti probihaji priibézné integrované interni audity (QMS, IMS). Ro¢né je systém rizeni Zivotniho
prostiedi (EMS) prezkouman vedenim spolec¢nosti.

Ve spolecnosti je vytvoiena a pravidelné aktualizovana mapa procest. Soucasti kazdého procesu je karta
procesu, kterd ma identifikovany zdroje, vstupy a vystupy, popis aktivit a na zakladé toho jsou prijimany
a vyhodnocovany klicové indikatory a z nich vyplyvajici rizika, poptipadé prileZitosti.

Karty procesu jsou aktualizovany na ro¢ni bazi pod spravou oddéleni HSE.

Spole¢nost ma zavedeny postup pro prijem, dokumentaci a reakci na informace a poZadavky verejnosti
a zainteresovanych stran. Tento postup zahrnuje dialog se zainteresovanymi stranami a zvaZuje opravnénost
jejich zajmu.

Tyto postupy se zabyvaji také nezbytnou komunikaci s vefejnosti a vefejnymi institucemi, které se tykaji
vSech zasadnich otdzek z oblasti ekologie.

7.1 Environmentalni aspekty

Environmentalni aspekt je prvek ¢innosti, vyrobku nebo sluzby organizace, ktery ma nebo miize mit vliv
na zivotni prostredi. Je to zakladni pojem pouZzivany v environmentalnim managementu, napiiklad
podle normy ISO 14001, ktera se zaméruje na systém Fizeni environmentalnich dopadi.
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Typy environmentalnich aspektii:
Piimé aspekty jsou piimo spojené s ¢innostmi organizace a maji pfimy vliv na zivotni prostredi.

Priklady: Spotreba energie, emise do ovzdusi, vznik odpadi, odbér vody nebo znecisténi vod.
Neprimé aspekty vznikaji vlivem aktivit organizace, ale nejsou pod jeji ptimou kontrolou.

Priklady: Dopad dodavatelského Fetézce (napt. vyroba surovin) pouZzivani vyrobkil zakazniky
(napft. emise CO, z automobilu) doprava a logistika spojena s provozem.

Environmentalni aspekt vs. Dopad

Aspekt: Co organizace dél4, co miiZe ovlivnit Zivotni prostfedi (napt. spalovani paliv) Dopad: Jaky je vysledek
dané c¢innosti na zivotni prostredi (napt. emise CO, do ovzdusi).

Ciselna _ o )
Riziko Ndapravnd opatreni Priorita Vyznamnost

hodnota P P y

>300 velmi vysoké okamZité ndpravné opatfeni 1
200-200 vysoké co neerchIerl nqprovne opat- 5

feni

100-200 znacne pldnovand ndapravnd opatfeni 3 Stiedni
40-100 mozZné vénovat zvyienou pozornost 4

<40 nizké mozZno akceptovat 5

Spole¢nost Hanwha Advanced Materials Europe s.r.o. identifikovala aspekty piimo ¢i nepiimo souvisejici s
¢innosti firmy v ramci zavadéni EMS podle EN ISO 14001:2016. Je provadéna pravidelna revize aktualizace
aspektl. Pro hodnoceni vyznamnosti dopadi je zpracovana metodika. V tabulce aspektt jsou aspekty
identifikovany podle procesi. Ke kazdému procesu je stanoven jeden nebo vice environmentalnich aspekti s
environmentalnim dopadem. Vysledna vyznamnost je dana ¢iselnou hodnotou, kterou tvori soucin dil¢ich
hodnoceni na zakladé pravdépodobnosti, Cetnosti a dopadu daného aspektu, jako riziko pro Zivotni prostiedi.

Environmentalni aspekty a jejich dopady jsou evidovany v Registru environmentalnich aspektt,

ktery je zpracovan zvlast pro jednotlivé procesy. Posledni aktualizace Environmentalnich aspektl probéhla

v kvétnu 2025.

V dobé vydani tohoto Prohlaseni obsahoval registr celkem 186 environmentalnich aspekt.

Zadny z nich nebyl zatazen do vysoké, ani stiedni vyznamnosti. Viechny aspekty jsou tedy zafazeny do skupiny

z

»,Nevyznamné“ a jsou jim prifazeny priority.
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Cile jsou stanovovany na kalendaini rok a jsou schvaleny Top managementem.

8.1 Cile prorok 2025
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Cil Cil Dopad Aktivita Zodpovédno Stav
Cislo st plnéni

1 Bezpecnostni den pro | Zvyseni povédomi o Meeting se zaméstnanci | Plant Splnéno
zameéstnance bezpecné praci a s vyhodnoceni manazer

bezpetném chovani, | bezpec¢nosti na
pracovisti za uplynulé
obdobi

2 Vymezeni rizikovych | ZvySeni bezpec¢nosti | Softwarové nastaveni Maintenanc | Splnéno
oblasti s nutnosti zaméstnancl VZV a instalace e manager
omezeni rychlosti elektronickych zén
VZV a nastaveni v arealu firmy
software VZV

3 PoZarni cviceni ZvySeni bezpecnosti | VyhlaSeni poZarniho HSE Splnéno

zaméstnancl poplachu a evakuace specialista

4 | Chemické cviceni Zvyseni bezpecnosti | Vyhlaseni chemické HSE Splnéno

zameéstnancl a havarie - likvidace specialista
ochrana Zivotniho havarie a zaznamy
prostredi

5 Instalace dsporného SniZeni energetické Nakup nového Maintenanc | Splnéno
kompresoru narocnosti vyroby efektivnéjsiho e

kompresoru

6 Provést méreni Zjisténi skutecné Zajisténi vybérového Plant Splnéno
uhlikové stopy uhlikové stopy fizeni spolecnosti, kterd | manaZer

spolecnosti ve scope | provede vypocet
1,2a3 uhlikové stopy

7 | Vydani smérnice SniZeni energetické Nastaveni pravidel Plant Splnéno
Lenergeticky narocnosti vyuzivani energii, manager
management ve spolecnosti nastaveni velkych
spolec¢nosti“ spotrebici atd.

8 | Skoleni pro SniZeni energetické Zvyseni povédomi o Plant Splnéno
zaméstnance - narocnosti Zivotnim prostredi a manager
environmentalni spolecnosti, udrzitelnosti
Skoleni, udrzitelnost | udrzitelnost

9 | Pokracovani SniZeni energetické On-line méteni spotfeb | Maintenanc | Splnéno
v instalaci méreni narocnosti e
spotieb elektrické spolecnosti
energie na osvétleni

10 | Vypracovani CSR Udrzitelnost Rozeslani CSR dotaznikii | Nakup Splnéno
dotazniku na na vSechny dodavatele a
dodavatele a zahajeni jejich nasledné
hodnoceni dodavateld vyhodnoceni
z hlediska
udrzitelnosti
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8.1.1 Vyhodnoceni cil

1) Bezpecnostni den pro zameéstnance probéhl ve dnech 11.7.2025 a 11 12.2025, kde
byli zaméstnanci sezndmeni s vysledky aktivit v oblasti BOZP, pracovnimi drazy a
opatfenimi k jejich omezeni.

2) Byla upravena maximalni rychlost vSech elektrickych VZV na 7 km/hod

3) Pozarni cviceni s vyhodnocenim probéhlo 19.9.2025, kde byly splnény vSechny
stanovené cile. Evakuace arealu probéhla béhem 6 minut

4) Chemické cviCeni probéhlo dne 2.4.2025 - simulace prasklé hydraulické hadice
vrtaciho zarizeni - vSe probéhlo dle planu a cil cviceni byl splnén.

5) Instalace usporného kompresoru probéhla dne 19.6.2025 a jeho zprovoznénim
vznikla v roce 2025 tspora cca 100 000 K¢ ve spotiebé elektrické energie a
v servisnich zasazich.

6) Byl vypracovan a rozeslan CSR dotaznik pro nase dodavatele, zacali jsme vytvaret na
dodavatele soustavny tlak na ESG

7) Byla vypracovana smérnice S -908 - Hospodateni s energiemi, ktera byla vydana
25.1.2025 a ktera stanovuje pravidla, zadsady a postupy zamérené na usporu energii v
ramci spolec¢nosti HAEU s cilem sniZit spotfebu energii, minimalizovat negativni
dopady na Zivotni prostiedi a optimalizovat naklady spojené s energetickou
naroc¢nosti.

8) Bylo provedeno environmentalni Skoleni vSech zaméstnancti ve dnech24.4.2025,
30.4.2025 a 8.7.2025

9) Béhem roku 2025 bylo nainstalovano on-line méteni spotteb elektrické energie na
vSech svételnych okruzich ve firmé, on-line méteni spotteby traf a jednotlivych hal.

10) Byl vypracovana a rozeslan CSR dotaznik na nase dodavatele. Odpovédi na dotaznik
byly zkolektovany a vyhodnoceny, dodavatelim byla odeslana zpétna vazba
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Cil Cil Dopad Aktivita Zodpovédn Stav
Cislo ost plnéni
1 Bezpecnostni den pro ZvySeni povédomi o | Meeting se zaméstnanci | Plant
zameéstnance bezpectné praci a s vyhodnoceni manazer
bezpetném chovani, | bezpecnosti na
pracovisti za uplynulé
obdobi
2 Renovace precerpavaci | Zvyseni bezpecnosti | Vymeéna cerpadel a Udrzba
jimky odpadnich vod odvodu splaskovych | zpétnych klap na
vod z aredlu potrubi véetné dalsich
armatur
3 PoZarni cviceni ZvysSeni bezpec¢nosti | VyhlaSeni poZarniho HSE
zameéstnancl poplachu a evakuace specialista
4 Chemické cviceni Zvyseni bezpecnosti | Vyhlaseni chemické HSE
zaméstnancu a havarie - likvidace specialista
ochrana Zivotniho havarie a zaznamy
prostiredi
5 | Aktualizovat vykresy Aktualizace Spoluprace se Udrzba
splaskové a destové havarijnfho planu stavebnim uradem,
kanalizace v arealu kanalizace kompletace historickych
zavodu v Kuniné vykresi kanalizace z
archivu
6 | Provést méreni Zjisténi skutecné Zajisténi vybérového Plant
uhlikové stopy uhlikové stopy fizeni spolecCnosti, ktera | manaZer
spolecnosti ve provede vypocet
scopel,2a3 uhlikové stopy
8 | Skoleni pro SniZeni energetické | ZvySeni povédomi o Plant
zaméstnance - narocnosti zivotnim prostredi a manager
environmentaln{ spole¢nosti, udrzitelnosti
Skoleni, udrzitelnost udrzitelnost
9 | Pokracovani vinstalaci | SniZeni energetické | On-line méreni spotfeb | idrzba
méreni spotreb narocnosti
zemniho plynu spole¢nosti
12 | Ziskani stavebniho Obnovitelny zdroj Vyftizeni projektové Plant
povoleni na instalaci energie - sniZeni dokumentace ke manager

solarni elektrarny na
stfechach vyrobnich
hal

spotieby energie
z fosilnich zdrojt

stavebnimu povoleni a
ziskani povoleni
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9 Pravni a jiné pozadavky

9.1 Pravni a jiné pozadavky

Za ucelem dosazeni vysoké tuUrovné ochrany zivotniho prostifedi (minimalizace vzniku emisi
a sniZovani zatéze slozek Zivotniho prostredi - ovzdusi) firma Hanwha Advanced Materials Europe pro rok
2024 obdrzela schvaleni nového provozniho radu pro stacionarni zdroje znecisténi 101 - Tvarovani plastl
lisovanim, 102 - Tvarovani plastti lisovanim a 103 - Hanwha Bead - vyroba expandovaného polypropylénu,
vydané krajskym ufadem Moravskoslezského kraje. V roce 2025 byla definitivné ukoncena vyroba na zdroji
103 - Hanwha Bead. Vyrobni technologie byla zrusena.

Spole¢nost ma zaveden systém identifikace vSech pravnich a jinych pozadavki, které se na ni v oblasti
ochrany Zivotniho prostredi vztahuji. Mezi jiné pozadavky patii zejména monitorovani ukazateli ESG.

9.2 Registrace pozadavkt, hodnoceni souladu.

PoZadavky jsou vedeny ve formé registru, ktery je pouZivan soucasné pro hodnoceni souladu s témito
poZadavky. Registr je pravidelné aktualizovan. Za rok 2025 bylo v registru vyhodnoceno, Ze organizace je v
souladu s pravnimi a jinymi poZadavky

10 Vliv Cinnosti spolecnosti na zivotni prostredi

Aktivity spole¢nosti Hanwha Advanced Materials Europe, stejné jako jiné primyslové spolecnosti,
ovliviiuji Zivotni prostredi. Jeji snahou je maximalné sniZovat dopady své Cinnosti na Zivotni prostiedi
a prijimat opatieni k jejich omezeni, ¢i eliminaci.
V roce 2025 se podarilo zrealizovat tyto zaméry:
1) Omezeni spotieby plynu na vyrobeny kilogram z divodu zruSeni technologie HB 0 50%
2) Monitorovani spotieby elektrické energie traf a veSkerého osvétleni
3) Byla sniZena produkce odpadti na vyrobeny kilogram (v¢etné nebezpecnych odpadii) o

45,4%, z toho sniZeni u nebezpecnych odpadi o 29,1%
4) Bylo provedeno méteni uhlikové stopy
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Stanovena dle mezindrodniho standardu
ci3.co.cz

ROK VYPOCTU

GHG Protocol

STANDARD
SLEDUJEME

CC

www.ci2.co.cz

Market-based

METODA

L Hanwha Advanced Materials Europe, s.r.o. )

ORGANIZACE

28198638
ICO

Vypocet uhlikové stopy spoleénosti

k prostfednictvim nastroje CarbonFix, ovéfeny spoleénosti CI3, s. r. 0. )

PRODUKT/OBLAST

VYSLEDKY
e ™
Market-based  Location-based Padil
emise emise (%)
(t COze) (t COze)
CSCOPE 1 Piimé emise sklenikovych plynd 404,14 I 404,14 I 1,7 %

(SCOPE 2 Nepiimé emise sklenikovych plynd z nakupovanych energif 3 389,38 I 2 648,43 I 13,9 %

(SCOPE 3 Dalsi nepfimé emise sklenikovych plynd 20 519,67 I 20 517,05 I 84,4 %

INDIKATORY

- ™
18,68t CO e 101,73t CO e 24 313,2t CO5e
51-S3 / PRODUKT
2,91t COLe 15,87t COze 37935t CO5e
51+52 / PRODUKT
N\ /

- ,
i /
31.3.2026 v Rudné L Ey

=
CI3, s. r. 0, Jeronymova 337/6, 252 19 Rudna

Stranka 30 z 44

Hanwha
Advanced Materials Europe



) Hanwh

Advanced Materials Europe

10.1 Vodni hospodarstvi, ochrana vod

Diiraz je kladen na maximalni moZné omezeni spotieby pitné vody a sniZzeni mnozstvi odpadnich vod,
spojené s minimalizaci dopadd na Zivotni prostiedi. Samozi'ejmosti je ochrana vod pied znecisténim
zavadnymi latkami.

Ve spolecnosti Hanwha Advanced Materials Europe s.r.o. je pouzivana pitna voda z verejného vodovodu
na zakladé smlouvy s provozovatelem SMVAK. Voda je pouZivand pro socialni a hygienické ucely, jako voda
technologicka a pripadné poZarni.

Pro potieby technologie GMT a LWRT se voda nijak neupravuje. Je pouZivana predevsim jako chladici
medium.

Odpadni vody jsou z technologie GMT a LWRT odvadény pfimo do vlastni kanalizace spole¢nosti bez
predciSténi a pak na zakladé smlouvy s provozovatelem SMVaK precerpavany do splaskové kanalizace.
Vlastni cistirna odpadnich vod, kterou spole¢nost provozovala v souladu s povolenim vydaném
Magistratem meésta Frydku-Mistku pro technologii HB byla zruSena spole¢né s technologii.

Vlastni kanalizace je rozdélena na deStovou kanalizaci a kanalizaci splaskovou. Destova voda
z cest a stiech provozl je odvadéna deStovou kanalizaci, pred zadsténim do retencni nadrZe prochazi
pires odlucovace ropnych latek. I pro tuto vodu jsou stanoveny limity a frekvence odbéru vzorku. Z retencni
nadrze je voda prepousténa do toku mistniho potoka.

Ve spolecnosti je pouzivano mnoho latek, které mohou zptlsobit havarii pii iniku do vody.

Jedna se zejména o oleje pouZzivané pii vyrobé i jako provozni naplné vyrobkd, pohonné hmoty pouzivané
pro vlastni dopravu a jako provozni ndplné vyrobenych aut a dal$i provozni ndplné (brzdova kapalina,
naplné do ostrikovact atp.). Dale jsou pouZivany chemické smési pro separaci vyrobkl z forem a natérové
hmoty. VSechny tyto latky jsou skladovany tak, aby bylo riziko jejich tniku sniZeno na minimum. Pro pripad
uniku je zpracovan havarijni plan, ktery je pravidelné aktualizovan a kazdy rok jsou realizovdna cviCeni
k likvidaci ekologické havarie

10.2 Ochrana ovzdusi

Spole¢nost provozuje 2 zdroje znecistovani ovzdusi, jejichZ provoz je povolen v ramci vydaného povoleni, kde jsou
pro jednotlivé zdroje nafizeny limity znecisténi VOC, zplsoby monitorovani a podminky provozu.

Emise ze vSech zdrojl jsou pravidelné méreny v intervalech uréenych povolenim provozovani zdroje znecisténi
avysledky z méreni jsou priibéiné vyhodnocovany. Z vysledkl dosavadnich méreni vyplyva, Ze emisni limity
stanovené povolenim nejsou prekracovany.

Spalovaci zdroje jsou vyuzivany jako technologické zdroje tepla pro nepfimy ohiev, kotle na vytapéni a vyrobu
pary, teplé uzZitkové vody, vytapéni hal, vratové clony. VSechny tyto zdroje spaluji zemni plyn. Pro zdroje jsou
zpracovany provozni rady, které jsou schvaleny pfisluSnymi ufady.

Co nejnizsSi mozné emise jsou dosahovany pravidelnou udrzbou a kontrolami vSech zdroju
a zejména kontrolou spotiteby zemniho plynu ve vztahu k objemu vyroby.

Na vystupech odtahti z technologie GMT a LWRT jsou instalovany vodni pracky spalin, které snizuji
podil VOC (tékavych organickych latek) emitovanych do ovzdusi.
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Vodni pracka odtahu GMT technologie
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Emise znecistujicich latek VOC za obdobi 2019-2024 jsou uvedeny v nasledujicim grafu.
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Spolecnost Hanwha Advanced Materials Europe je prvotnim ptivodcem odpadi. Nakladani s odpady
ve spolec¢nosti je plné v souladu s pozadavky evropské a ceské legislativy. Aktivity firmy sméruji
ke snizovani mnoZzstvi odpadu a hledani prilezitosti k vyuziti odpadu formou recyklace a omezeni
skladkovani odpadu nebo jeho spalovani v maximalni mozné mite.

Vsechny odpady jsou na misté vzniku peclivé tiidény a jsou shromazd’ovany na shromazdisti odpadu
v predepsanych oznacenych nddobach a kontejnerech.

V Hanwha Advanced materials Europe je zaveden systém odpadového hospodarstvi, ktery je zajiStovan
vlastnimi zaméstnanci. Ridi se vnitrofiremni smérnici S-901 Nakladani s odpady, S-902 Nakladani
s chemickymi latkami. VSichni zaméstnanci firmy jsou o naklddani s odpady pravidelné skoleni a dot¢eni
zaméstnanci jsou Skoleni rovnéZz z pravidel o prepravé nebezpetnych chemickych latek po silnici -
vnitropodnikova smeérnice S-905 - Preprava nebezpec¢nych chemickych latek dle ADR.

Vyrocni zprava ADR za rok 2025 byla zpracovana a je ulozena u HSE specialisty.
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Hlavni podil produkce nebezpecnych odpadii absorp¢ni ¢inidla a oleje. Mezi nejvyznamnéjsi recyklovatelny
odpad se radi kovovy odpad, polypropylen, odpadni papir a lepenka a dievo.

10.4 Spotreby energii

Ve spolecnosti se zamérujeme na spottfeby energii a odhalovani plytvani. ProtoZe zpracovavani plasti je do
znacné miry zavislé na tepelnych procesech, které jsou vyznamnymi konzumenty energie at uz elektrické, ¢i
zemniho plynu. Na pecich jsou nainstalovany nizko-emisni hotrdky s modulovanym vykonem, které zajistuji
vysokou efektivitu vyuZiti spalovaného zemniho plynu. Plan vyroby je uzplisobovan k eliminaci ndbéhd a

vybéhi technologii a zbytecnému plytvani energii, at uz elektrickou, nebo energii ze zemniho plynu.

Spotfeba vody na technologiich je minimalizovana opétovnym vyuzitim vody v chladicich okruzich,
ainstalaci perlatord (sporict vody) do vSech vodovodnich baterii ve spole¢nosti. Byla nové vydana
smérnice ,Hospodareni s energiemi®, kde byly stanoveny limity pro nastaveni teplot vytapéni a chlazen{
a nastaveni pritoki vody spole¢né s doporucenym tlakem v systému, s diirazem na uspory.
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Tabulka: Spotieby energii po letech
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Year

Energy performance of goods in Hanwha production

2016

2017

2018

Electricity kWh/kg

Gas kWh/kg

Water liter/kg

7,00

17,41

34,78

3,63

9,17

15,73

2019

3,63

8,61

16,86

| 288

6,6

12,75

2020

1,76

2,9

5,79

2021

1,36

1,00

3,27

2022

1,20

0,93

2,65

2023

1,16

0,65

1,86

2024

1,14

0,75

2,12

2025

1,16

0,40

1,21

Mirné navyseni spotieby elektrické energie je dano ¢astéjSimi nabéhy tepelnych procesti na technologii
LWRT, kde byl z dGvodu malého objemu zakizek omezen provoz na dvé smény od Cervna 2025. U
spotieby vody a zemniho plynu se podatilo razantni sniZeni spotieb na vyrobeny kilogram diky zruseni

technologie vyroby expandovaného polypropylénu

11 Klicové indikatory

Jako referentni uUdaj pro klicové indikatory byla stanovena jednotka ,vyrobeny kilogram“ jako

referen¢ni pro vypoCty a méreni dopadd na Zivotni prostredi.

vypovidaji o vyrobnich ¢innostech organizace.

11.1 Vstupy za rok 2025

11.1.1 Energeticka spotieba - elektfina, zemni plyn a voda

Energie Jednotka | Spotieba | Spoti‘eba | Spotieba | Spoti‘eba | Spotireba
2021 2022 2023 2024 2025
Elektfrina MWh 10486,03 | 8892,13 7612,02 7304 5146
Zemni plyn | MWh 7739,28 6907,04 | 4272,32 5234 1791
Voda m3 25266 19809 12129 13553 5362

Takto provedené vypocty nejvice

Celkova spotreba elektrické energie z obnovitelnych zdrojii je ve vysi cca 6,5 %. Spole¢nost nevlastni

obnovitelny zdroj energie.
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11.1.2 Kli¢ové materialy
Jako klicové materidly byly zvoleny material GMT - polypropylenové desky, ze kterych
se vyrabi narazniky a LWRT - polypropylenové tabule ze kterych se vyrabéji kryty podvozku a motord.

Hmotnostni priitok materiali 2025

Surovina Jednotka MnozZstvi
GMT desky tuna 3284
LWRT tabule tuna 1625
Minipelety PP tuna 2,2

11.1.3 Odpady
Celkové ro¢ni odpady 2025

Odpad Jednotka MnoZstvi
Nebezpecny odpad tuna 30,6
Ostatni odpad 700

Podle typu likvidace odpadu 2025

Skladkovani
Jiné zplisoby (degradace) 9%
2% Biodegradace

S 1%

'.I v, Spalovna
4 2%

Recyklace
86%
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Tabulka - Odpady dle vyuziti 2025

Typ likvidace odpadu Mnozstvi (t)

Skladkovani 67,498
Biodegradace 5,97
Spalovna 15,91
Recyklace 631,272
Jiné zplsoby (degradace) 17,675

11.1.4 Biologicka rozmanitost

‘(,77 Hanwha

Advanced Materials Europe

Provoz se nachazi v primyslové zéné Frydek-Mistek, v urbanizovaném tzemi, ale v $ir§im kontextu
Moravskoslezského regionu s vyznamnymi piirodnimi prvky:

Beskydské podhtiii (migracni koridory)

Ri¢ni systémy (Ostravice)

Fragmentované lesni a zemédélské biotopy

Provoz se nachazi mimo chranéna tzemi, avSak v regionu s vysokou ekologickou hodnotou
reprezentovanou CHKO Beskydy (Natura 2000). V dosahu 25 km se nachazi biotopy chranénych druhi

vcetné velkych Selem. Rizika jsou prevazné nepiima a souviseji s fragmentaci krajiny, emisemi a

dopravou. V okruhu 25 km se nenachazi Zadné mokrady mezinarodniho vyznamu (Ramsar) NejbliZsi je
v Poodif 35 - 40km vzdaleno - s nizky rizikem

11.1.4.1 IUCN - OhroZené druhy (odhad do 25 km)

Kategorie Pocet druhii (odhad regionalni) Priklady
Kriticky ohrozené (CR) 1-2 netopyfi, mokfadni druhy
Ohrozené (EN) 3-6 Lynx lynx
Zranitelné (VU) 5-10 Ciconia nigra
Témér ohroZzené (NT) 10+ lesni ptaci
11.1.4.2 Zavislosti na pfirodnim kapitdlu
Prirodni kapital Mira zavislosti Popis
Voda Strednf chlazeni, technologie
Energie (fosilni) Vysoka plast processing
Klima stabilita Stredni provozni kontinuita
Ekosystémy (neptimo) Nizka dodavatelsky retézec
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11.2 Dopady na prirodni kapital

Oblast dopadu Mira dopadu Popis
Emise CO, Vysoka energeticky naro¢na vyroba
Mikroplasty Stredni manipulace s granulatem
Voda Nizka-stiredni potencialni znecisténi
Pida Nizka primyslova zéna
11.2.1.1 LEAP tabulka (shrnuti)
Krok Proces Nastroj
Locate Geograficka analyza IUCN, Ramsar, UNESCO
Evaluate Zavislosti a dopady ENCORE
Assess Rizika a prilezitosti WWF
Prepare Opatteni ESG strategie
11.2.1.2 ZAVER

@

Provoz Hanwha Advanced Materials Europe v Chlebovice neni primo lokalizovan v chranéném
uzemi (UNESCO/Ramsar) , nachazi se vSak v regionu s vyskytem ohrozenych druht (IUCN).

Jeho dopady na biodiverzitu jsou prevazné neprimé (emise, mikroplasty, energie)

Klicové ESG riziko: prechodové riziko spojené s plasty a requlaci

Klicové ESG opatieni: cirkularita + sniZzeni emisi + prevence mikroplastt

11.2.2 Celkova zastavéna plocha

Hanwha

Advanced Materials Europe

Location-based emise

jednotka plocha
Celkova plocha Hanwha 58 614
Zastavéna plocha budov 23713
Zastavéna plocha komunikace m? 22 616
Celkové zastavéna plocha 46 329
Celkova prirodné orientovana plocha v ramci lokality 12 285
11.2.3 Emise
Clenéni emisi dle Scopes
Scope Location-based Market-based
Scope | 4041t COe 17% 404t COze 17 %
Scope 2 26484t COe 2 % 33894tCOe  139%
Sscope 3 205170tC0  870% 205197t COe 844 %
Celkemn 235696tCO.e  1000% 243132t COe 1000 %
Scope 1+2 30526tCOe  130% 37935tCOe  156%
Scope 1-3 235696tCOe 1000% 243132t COe 1000 % scope 3 (1

87.0 %
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Obrazek 1: SloZeni uhlikové stopy spoleénosti Hanwha Advanced Materials Europe, s.r.o.

“m

eZemni plyn oElektricka energie -NakupO\{ané suroviny a
*Pohonné hmoty (benzin, nafta) vybaveni

*Chladiva eInvestice

*Produkce odpadnich vod oZtraty z energii a dopravy

#Sluzebni cesty

*Cesty do zaméstnani

eDoprava surovin do firmy

eDoprava vyrobkl k
zékaznikim

*QOdpady

2.3 Sklenikové plyny
Do inventarizace byly zahrnuty emise nasledujicich sklenikovych plynt:

CO; - oxid uhligity

N2O - oxid dusny

CH4 — metan

HFC - ¢asteéné fluorované uhlovodiky

Emise CO2 2024 za celou spolec¢nost

Market-based emise

Scope 1
1,7 %

Scope 2 (M)
13,9 %

Scope 3 (M
84,4 %
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€lenéni emisi dle plynt

NzO
1%

CH,

CO; 21 405,2 21 405,2 88,0 % 10.8 % ‘

CHy 94.4 2 6338 108 %

NzO 1.0 2742 11%

SFs 0,0 0,0 0,0%

NF, 0.0 0.0 0.0 %

HFC 0,0 0,0 0,0%

CO; 26338
PFC 0.0 0.0 0.0 % 880 % 2742 00 00 00 0g

CO; CHy NyO SFg NFz; HFC PFC

Plyn t tCco.e Podil

Emise rozdélené dle funkénich jednotek

Chomikaiio 0 G o 4
Flektiina véetné WTT 5.0« (I 205

Nekovové minerdlni produkty 153 % — 37308

Doprava do firmy véetnd WTT 14.2 % (T :s: 4

Sklenéné produkty 57 % (I 13940
Zemni plyn véetné WTT 17 % 4248
Dojizdeni zaméstnancd véetné WTT 07 % 159,5
Doprava k zakaznikovi véetne WTT 95,2
Paliva pro mobilni zdroje véetng& WTT 55,8
Odpady 441
Najimané prostory 37,0
SluZebni cesty o ubytovani vEetné WTT 4.2
Ostatni vyrobky 3.7
Qdebiranda voda 1.7
Elektronika o spotfebice 0.9

t COze

Energeticka spotieba

Nakoupené energie z fosilnich zdroji 36,7 % _ 26132
Nakoupené energle z jadernych zdrojl 310 % — 22036
Spotfeba zemniho plynu 252 % 17908

Nakoupené energie z obnovitelnych zdrojl 48 % 320,4

=

Palivova spotieba ropy a ropnych produktl 25% 180,9
MWh
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Emise COz 2025 za technologii GMT

Celkova uhlikova stopa spolecnosti je 18 020,0 t COqe
(scope 1, 2 a 3 die metody Market-based).

Clenéni emisi dle Scopes Location-based emise
Scope Location-based Market-based Scope 1
scope | 346t CO.e 20% 346 t COse 19 % 2% scope 2 (1)
scope 2 15881t COe 8.0 % 20336t COe 13 % '. 9.0 %
Scope 3 156383tC0.e  850% 15 6403tC0.e 868 %
Celkem 175734t C0.e 1000 % 180200t COe 1000 %
scope 1+2 19351t CO.e 0% 23797tCOe  132%
scope 1-3 175734t C0O.e 1000 % 180200t COe 1000 % scope 3 (1

89.0 %

Emise COz 2025 za technologii LWRT

Celkové uhlikova stopa spole¢nosti je 6 2932t CO,e
(scope 1,2 a 3 die metody Market-based).

Clenéni emisi dle Scopes Location-based emise
Scope Location-based Market-based Scope 1

Scope 1 581t COe 10 % 5811 COe 09 % 0%

Scope 2 10594t CO.0 17,7 % 13558t COe  215% 300}26?_;([)
Scope 3 4 8787t CO.e 814 % 48793t COse 775 %

Celkem 59962tC0O.e 1000 % 62932tCOe 1000 %

Scope 142 1I75tC0e 1864 14138tC0Oe  225%

Scope 1-3 59962tCOe  1000% 62932tCOe  1000% scope 3 (L

B14 %
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11.3 Vystupy za rok 2025

Vyrobek Vyrobeno
GMT dily 1024 646 ks
LWRT dily 1327505 ks
HB produkce 1012,7 tun

11.4 Prehled klicovych indikatort

Indikator - Spotieba na vyrobeny kilogram 2019 2020 2021 2022 2023 2024 2025/ Rozdil 2024 - 2025

Celkova spotieba elektrické energie kwW/kg 2,507 1,672 1,355 1,196 1,165 1,140 1,162 1,9%
Celkova spotteba zemniho plynu kW/kg 6,586 2,926 1,000 0,929 0,654 0,817 0,404 -50,5%
Celkova spottfeba vody litr/kg 12,7533 5,7943 3,2652 2,6636 1,8562 2,1156 1,2105 -42,8%
Celkova produkce odpadu kg/kg 0,643 0,424 0,373 0,317 0,332 0,302 0,165 -45,4%
Celkova produkce nebezpeénych odpadt kg/kg 0,016 0,013 0,008 0,008 0,010 0,010 0,007 -29,1%
Celkové roéni emise S1-S3 -CO, ekvivalent na kg kg/kg 10,02 #HODNOTA! | #HODNOTA! | #HODNOTA! 4,62 5,39 5,49 1,8%
Celkové roéni emise SO, na vyrobeny kg mg/kg 6,16 2,73 0,94 0,86 0,60 0,75 0,37 -50,6%

Za rok 2019,2023,2024 a 2025 byl proveden vypocet uhlikové stopy spole¢nosti. V roce 2020 byla
ukoncena vyroba lisovani expandovaného polypropylenu, coz mélo pozitivni dopady do spotreb energii,
obzvlasté zemniho plynu a elektrické energie ale i vody. V roce 2025 jsme jiz provedli zpétné méreni
uhlikové stopy za rok 2019 béhem nasledujicich let doplnime i méreni za roky 2020, 2021 a 2022.
V roce 2025 byla ukonc¢ena vyroba EPP granulatu.

11.5 Specifické indikatory

19.5.2019 vstoupilo v platnost ROZHODNUT{ KOMISE (EU) 2019/62 ze dne 19. prosince 2018
o odvétvovém referencnim dokumentu o osvédcenych postupech pro environmentilni fizeni, odvétvovych
indikatorech vlivu cinnosti organizace na Zzivotni prostfedi a srovnavacich kritériich pro odvétvi vyroby
automobild podle nafizeni (ES) ¢ 1221/2009 o dobrovolné tucasti organizaci v systému SpolecCenstvi pro
environmentalni fizeni podnikt a audit (EMAS)

Nase spolecnost je timto rozhodnutim zarazena do skupiny firem, kde se piisobnost tohoto rozhodnuti uplatiiuje

Mimo plsobnost

TézZba a zpracovani surovin Dodavatelé urovné 2 a 3

Faze pouzivani

Drceni, recyklace, energetické vyuZiti
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11.5.1 Tabulka aplikovanych specifickych indikatort

Souviselici
klicovy Souvisejici osvedcéeny postup
&islo Doporuéeny indikator Struénj popis Supiitd pro Faont = Plnani Odpovadny Usek Stav
i X ~| Emas l“IL [+ v = = =
Energesicica 100% Piant Soubor energetické bilance
Poget vyrobaich areill 5 vyspéym Uinnost
systémen environmentamin fizeni m‘:"o'z""“ 100% Piant Metime ji2 v analyzéch
A A 2 P re yeh EMAs [ANAOST s G
Vyrobni aredly s vyspéiym g:;; t:ﬁ"waﬁ p:;y:t:::u 150 \Voda Pokrocily systém environmentaliniho Osvédieny o 100% Piant Mefime ji2 v analyzach
1 i Movand oy lodoady |fizeni se upiatiuje globding, ve eny postup pr p:*jtm ;
el 14001 3 wvegene (Odpady {7 wirobalch simsiech lenvironmentaini fizenf 3.1.1 100% a Métime ji2 v analyzich
v osvEdZeném postupu pro
environmentaini fizend) vydeleny Sovr s
cekovim podtem wiroonich aredli Emise 100% Piant Meéfime jiZ v analyzach
. Zavod provaal reguialnl opatfenl
Potel alizeal § y ro vﬂm';_,ﬁmnm Energetcka ﬁ&“@’;’;ﬁ?.f’"mam i wonm'u (Osvadéeny postup pro [Fyvctent phedglsu
? [sootatensenergi | camovénopott wrobnen zatoeni[1Ost zivodubénem fieni 221 iist G s
phopasiioly lobdobi v pripadé ared Skoleni zamestnancis
s podrobnym monitoringem
Rokni spotfeba energle (tepio, chiazeni
a eleklricka energie) ve vyrobnim arediu 2 Méfime jiZ v
3 [cexova spotfena energe vydélen volenou unkéni jednotkou |c1S9°1 = mm&"mﬁ‘"ﬁ‘;"ﬁa " 100% pant analjzach/Stavajic
“ur’:)k::rié ped;ukn:llrmmhw byt napfikiad energeticki bilanco
vy automol
Podll vyrobnich aredld, u Klerych (Pofet vyrobnich areald, u Kerych se U vSech vjrobnich aredi se
se posuzuje potencidl a moznostl |posuzuje potencidl a moZnosti vyuZivani posuzue polencial a moZnosti (Osvédteny postup pro
4y energie 2 yeh |energie z jich 20r0jf, vydeieny s yuFivani energle 7 fizeni 323 0% Pant instalace FVE
zaroj cetkovym poétem wyrobnich aredld zaroji
Podil spotfeby energie daného r&ﬁmﬁ;ﬁxﬁ; energi Spotieba energie se vykazuje
5 vyrobnino arediu pokryty \Wrab&nou na misté | nakupovanou Emise 2 uvadi se pfitom podil energie (Osvéateny postup pro 7% Piant plipraveno stavebai povelent
dodavkami energie energi) vydélené celki energetickou z toslinich palv 2 energle z injch  |environmentaini fizeni 3 2.3 a vystavbu soldrni elektramy
2 obnovitelnych zdrojd spotfebou daného viTooning arealu |2¢r0jl neZ fosinich palv
Roini spolieba energie na osvélleni 3
& [Spotfeba energie na osvétieni méfena na Urownl jednotivych viTobnich Fgefgel:ké — Osvédieny "“?"P Ly 100% Mantenance spinéno
zafizeni Einnost fizeni 324
¢ Ve vyrobnim zafizeni jsou zavedeny Ve vSech vyrobnich arediech jsou . 100%, probéiné
Zavedenl spravné rozmisténych, P Energeticka . Osvédieny postup pro . _
* |energeticky GEinnych svitidel e"’”!""". u{lnné_osyé_tlwac( systémy o2 innost zaveﬂev\a gvfe_rgel_lcly ne@(‘,mnéqy [environmentaini fizeni 3 2 4 akiuakeovano Matenance Spingno
e feSeni vhodna pro rozmisténi
Sprava osvatieni se provadi na
_zonovem’ zakiade, Ln. e se osvéleni Systémy rozaéleni do 2on jsou
[zavedenl z6novych strategll pro  |zapina 2 vypind podie piisisnych ve viech vy O y postup pro 2
. osvétieni pozadavkl a v zavislosti na piitomnosti o 3 podie drovni v alni fizeni 3.2.4 W o nce pindnn.
pracovniki v ka2dé obiasti vyrobnino v osvedéeném postupy
zafizeni
= - . Spotfeba energle systémem
Spotieba elekifiny na standardni o P
|Spotieba elekiiiny systémem 5 Rk stiateného vzduchu je niZSi nez o 3
3 [suatenénovaduchu na oty |0 R S o [chnet .11 ki satenéno aoucna (VTSN BOSERD, L Nescieaance M-érf,n,v::vw fompresere:
objermu v misté koneéného poudti NOMICHE taky u systému pracugciho pi tiaku VyToba
plibliéné 6,5 baru
Cexové mnostvl vznikiéno oapadu (tzn
Produkce odpadi na funkéni nebezpeiného | nikol nebezpetného) (Osvédteny postup pro £
1" feanotky y pottem 9 (Cdpady — fizeni 327 100% HSE M&time ji v analyzdch
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11.6 Spolecenska odpovédnost

Nase spole¢nost dlouhodobé dba na podporu komunity, vzdélavani, Zivotniho prosttedi a pracovnich
podminek zaméstnancti, a to zejména v regionalnim kontextu. Prostrednictvim cilenych dard,
spoluprace s odbornymi institucemi a podpory zameéstnancii prispivame ke zlepsSeni kvality Zivota v
nasSem okoli a k udrZitelnému rozvoji spole¢nosti.

11.7 Podpora sportu

Dobrovolni hasi¢i z Hajova — Spole¢nost v roce 2025 podpoftila nakup hasi¢ského vybaveni, které
slouzi ¢leniim vSech vékovych kategorii dobrovolnych hasic¢t z jednotky Héjov. Tato podpora
prispéla k propagaci sportovnich aktivit a komunitni soudrznosti.

11.8 Podpora zaméstnanci a pracovniho prostiedi

V roce 2025 jsme realizovali aktivity zamérené na podporu zaméstnancUl které zahrnovaly aktivni péci o
kvalitu Zivota, pozitivni vztahy, smysluplnou préci a osobni rozvoj. Pro zvyseni spokojenosti zaméstnancl a
podporu regenerace béhem pracovniho dne byla v aredlu spole¢nosti vybudovana venkovni relaxa¢ni zéna.
Spolecnost rovnéz aktivné spolupracuje s odborovou organizaci, se kterou pravidelné vyjedndva o mzdovych
podminkach a jejich zlepSovani, s cilem zajistit férové a transparentni pracovni prostredi.

11.9 Podpora vzdélavani, kultury a socialnich aktivit

Poskytli jsme finanéni dar na podporu aktivit odborové organizace, ktera byla vyuZita na projekty v
oblasti vzdélavani, kultury, socialnich sluZeb, zdravotnictvi, humanitarni pomoci a sportu.

V roce 2025 jsme finan¢né podpotili Zakladni Skolu a matef'skou $kolu ve Frydku-Mistku - Chlebovicich,
kde za tuto podporu byla porizena interaktivni tabule, ¢imz jsme ptispéli ke zkvalitnéni vyuky zaku

11.10 Podpora zZivotniho prostredi
V ramci environmentalni odpovédnosti spole¢nost finanéné podpofila organizaci CSOP Salamandr, ktera se
vénuje ochrané pfirody v oblasti Beskyd. Podpora byla zaméfena na péci o horské louky, vysadbu stromd, péci
o mokfady a dalsi aktivity pfispivajici k ochrané biodiverzity a krajiny.

Soucasti této spoluprace byla také aktivni icast nasich zaméstnancll na udrzbé mokradd, ¢imzZ jsme
nejen podpofili environmentalni projekty, ale zaroven posilili zapojeni zaméstnancd do aktivit spolecenské
odpovédnosti a jejich vztah k ochrané pfirody.

11.11 Védecka a akademicka spoluprace

Spolecnost rozviji spolupraci s akademickou sférou a podporuje vzdélavani mladé generace.

V roce 2025 pokracovala spoluprace s VSB — Technickd univerzita Ostrava v rdmci partnerského programu
,Supporter”. Cilem tohoto partnerstvi je podpora technického vzdélavani, rozvoj talent(l a posilovani
propojeni mezi akademickym prostfedim a prdmyslovou praxi.

11.12 Zaveér

Podpora lokalnich organizaci a komunit je soucasti nasi dlouhodobé strategie spolecenské
odpovédnosti. Prostrednictvim téchto aktivit nejen posilujeme vazby s okolim, ale také prispivame k
jeho rozvoji a zlepSeni kvality Zivota.
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